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Di cosa ci occupiamo

Pinpoint fornisce un ecosistema all-in-one per la gestione
e ottimizzazione degli impianti produttivi:
Software, Hardware, Persone e tanto Know-how.

Siamo uno spin-off di Interservice, un'azienda che da 25 anni si dedica alla
manutenzione elettromeccanica su larga scala. Grazie a questa esperienza
consolidata, siamo in grado di intervenire con efficienza e precisione,
fornendo il supporto necessario per aiutare i nostri clienti a compiere le
scelte migliori. [l nostro know-how € il nostro punto di forza e ci consente di
offrire soluzioni mirate e efficaci.



Problemi delle aziende

O 1 . PERSONALE

Non solo e difficile da reperire, ma deve
essere specializzato in tecnologie che
spesso non fanno parte del core
business.

O 4 .COMPLESSITA’

Le tecnologie avanzano e migliorano,
ma diventano sempre piu complesse
da gestire e da integrare traloro.

O 2 .OBSOLESCENZA

La rapidita con cui le tecnologie si

evolvono implica un‘alta velocita di
obsolescenza.

O 5 . COMPLEMENTARIETA’

Le aziende utilizzano le tecnologie
singolarmente senza sfruttare i vantaggi
derivanti da un utilizzo combinato.

03.pam

Oggi le aziende dispongono di una
enorme quantita di dati che non
vengono utilizzarti efficacemente.

O 6 .GLOBALIZZAZIONE

L'unica arma per far fronte ai mercati
internazionali € rendere i processi piu
ottimizzati e resilienti.



La nostra soluzione: Caleno

O] . PERSONALE

Personale altamente specializzato
permette all'aziende di concentrare le
prorpierisorse peril core business.

O 4 .COMPLESSITA’

Caleno e altamente personalizzabile e
compatibile con i sistemiaziendali
esistenti, rendendo sempliceiil
trasferimento di dati da altri sistemi.

O 2 .OBSOLESCENZA

[l modello SaaS e la tecnologia Cloud ci
permettono di offrire ai nostri clienti un
Sistema sempre aggiornato con le ultime
tecnologie.

O 5 . COMPLEMENTARIETA’

Utilizzando un‘unica interfaccia e
possibile ottenere benefici combinatori
dalla combinazione dei servizi scelti.

03 . DATI

I nostril algoritmi di A.l. affiancati da
analisti certificati trasformano i dati
grezziin informazioni utili e pratiche.

O 6 .GLOBALIZZAZIONE

La manutenzione predittivae
l'efficientamento energetico
contribuiscono significativamente alla
competitivita alivello globale.



Visualizzazione dello stato di salute in
real-time di tutte le macchine monitorate.

Allarmi intelligenti e personalizzati per la
rilevazione H24 di elementi critici evitando
guasti e fermiimprevistie una gestione piu
efficiente delle manutenzioni e magazzino

La tecnologia i

PREDICT

Report a cadenza regolare elaborati da
analisti certificati sull'evoluzione dello stato
di salute della macchina e dei componentiin
base alle esigneze manutentive.

Interfaccia personalizzabile e possibilita di
essere gestito come un sistema proprietario
per produrre dati personalizzati.



La tecnologia

Rilevazione granulare dei consumi
energetici dei singoli componenti
dellimpianto

Valutazione del grado di obsolescenza di
ogni macchina, individuando gli interventi
da eseqguire su ciascuna

riduzione dei consumi delle macchine
esistenti senza perdere la capacita produttiva




Software

HOME

Mappa dello stabilimento, stato
dei macchinariin real-time,
macro-trend, prestazioni e focus
rapido sul singolo macchinario.

Home Allarmi Report Manute Anagrafica
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Software

ANALIZZA

Andamento delle prestazioni
nel tempo e in tempo reale;
analisi dettagliata per tipologia
di dato e periodo di tempo

Home  Allarmi  Report Man e Analizza Anagrafica
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Software

Allarmi  Report Manutenzione Anali agrafic A Utente

Ricerca i Report r Report di analisi
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Caso studio EVOTEC

Risultati intervento di ottimizzazione per EVOTEC
risparmio energetico ottenuto: 22%

Risparmio ottenuto sostituendo parte dei macchinari con soluzioni piu efficienti
e ottimizzando la potenza installata, mantenendo invariati i livelli di produzione
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Guadagno: r one dei consumi (kWh)
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Guadagno: riduzione dei consumi (kWh)

consumo prima dellintervento consumo dopo l'intervento




L]

Guadagno: riduzione potenza installata (kW)

La potenza complessiva installata & stata ridotta mantenendo invariati i livelli produttivi
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Risultati diretti

48,611€
103,427 kWh

risparmio energetico ottenuto tempo di ritorno risparmio tot. annuo
dell'investimento




Caso studio GSK

Risultati intervento di ottimizzazione per GSK
incremento del rendimento: 4.37%

Risparmio ottenuto sostituendo parte dei macchinari con soluzioni piu efficienti
e ottimizzando la potenza installata, mantenendo invariati i livelli di produzione



Guadagno: riduzione dei consumi(kWh/anno)

10,833,487 kWh

consumo prima dellintervento consumo dopo l'intervento




Risultati diretti

3.3 anni 132,718€

€438,582 479,126 kWh

aumento del rendimento tempo di ritorno risparmio tot. annuo
dell'investimento
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Grazie per l'attenzione!
Rispondiamo alle vostre domande.
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